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OBJETIVO DEL PROYECTO: Mejorar de la calidad de la inspeccion de defectos en botella de vidrio para su exportacion. Con la nueva tecnologia es
posible identificar defectos “transparentes” y “opacos” con mayor velocidad. La nueva tecnologia elimina la manipulacién del envase analizado, abatiendo
tiempos de inspeccion. Se Garantiza la preservacion de inocuidad en envase de vidrio al eliminar, en el proceso de identificacion de defectos, el contacto fisico
de partes mecanicas con el producto. Se alcanzaron resultados favorables al probar nueva tecnologia de inspeccion de defectos. Misma que podré aplicarse en
el resto de las lineas de produccién para actualizar los equipos de inspeccidn de defectos. Eliminacion de costo de mantenimiento en equipos con tecnologia ya

obsoleta en el mercado. Reduccidn de riesgos de reclamo por parte de clientes, al contar ahora con la capacidad de identificar defectos transparentes.

PRINCIPALES ACTIVIDADES REALIZADAS: Mejora de la calidad de la inspeccion en un 50%. Incremento de la velocidad de inspeccion de defectos
de 180 botellas por minuto a 300 botellas por minuto. Prueba de funcionamiento de nueva tecnologia de inspeccion de defectos, misma que al aplicarse al resto
de las lineas de produccion de FEVISA incrementa la competitividad de la empresa. Ahorro en costos de mantenimiento de equipamiento al eliminar tecnologia
obsoleta.

BREVE DESCRIPCION DEL PROYECTO: Este proyecto tiene el propésito de mejorar la calidad de la inspeccién visual lateral en las lineas de
produccion del HORNO M3 de envase de vidrio para exportacion. Busca la reduccién de reclamaciones por partes de los clientes que identifican defectos que
en linea de produccion no pueden detectarse con el sistema de inspeccion basado en tecnologia obsoleta. La actualizacion de la tecnologia en las lineas de
inspeccidn por equipos basados en imagenes digitales, y con herramientas que permiten mejorar la trazabilidad de los defectos permitira la reduccién del costo
de mantenimiento y reduccién del tiempo muerto en linea de produccion. Asi como una reduccion en el desperdicio de botella de vidrio al identificar mas
rapidamente el origen de los defectos denominados “transparentes”.

RESULTADOS DEL PROYECTO: Mejora de la calidad de la inspeccion. Con la nueva tecnologia es posible identificar defectos ‘transparentes”.
Incremento de la velocidad de inspeccién de defectos. La nueva tecnologia elimina la manipulacién del envase analizado, abatiendo tiempos de inspeccion.
Garantia de preservacion de inocuidad en envase de vidrio al eliminar, en el proceso de identificacion de defectos, el contacto fisico de partes mecanicas con el
producto. Se alcanzaron resultados favorables al probar nueva tecnologia de inspeccion de defectos. Misma que podra aplicarse en el resto de las lineas de
produccion para actualizar los equipos de inspeccion de defectos. Eliminacion de costo de mantenimiento en equipos con tecnologia ya obsoleta en el mercado.
Reduccion de riesgos de reclamo por parte de clientes, al contar ahora con la capacidad de identificar defectos transparentes. Disminucion de 56% en
desperdicio de producto durante el proceso de trazabilidad de defectos en botella.

IMPACTOS DEL PROYECTO: Se alcanzaron resultados favorables al probar una nueva tecnologia en linea de produccion basada en procesamiento de
imagenes, alcanzando un incremento de 75% en la velocidad méxima de inspeccién de producto. Se logré la disminucién de un 75% en los tiempos de
trazabilidad de defectos en linea de produccion. También se obtuvo la reduccion del 56% en desperdicio de botella en el proceso de trazabilidad de defectos, al
disminuir los tiempos en el proceso de identificacion del origen de los defectos en linea de produccién. Se alcanzé la eliminacién al 100% de consumo de
refacciones y partes de cambio en la linea de produccién de envase de vidrio por al menos los proximos 5 afios; y el incremento de precision en el proceso de
identificacion de defectos en un 50%, al detectar aquellos defectos “transparentes” que la tecnologia basada en fotodiodos es incapaz de detectar.



