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TITULO DEL PROYECTO: Desarrollo e instalacion de una planta piloto para el acabado automatizado de piezas
fundidas de hierro nodular
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M E X I CO PROGRAMA DE ESTIMULOS A LA INNOVACION
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OBJETIVO DEL PROYECTO: Elevar la competitividad de Rassini Frenos al incrementar la productividad del proceso de
acabado de los productos de hierro nodular mediante la automatizacion de la operacion.

PRINCIPALES ACTIVIDADES REALIZADAS: El proyecto se desarrolla en 5 etapas. Etapa 1. Disefio de la planta
piloto para el acabado automatizado de piezas fundidas de hierro nodular. Etapa 2: Disefio de Ingenieria de la Planta
Piloto. Etapa 3: Construccion de elementos constituyentes de la Planta Piloto. Etapa 4. Integracién y puesta en
operacion de la planta piloto. Etapa 5: Cierre del proyecto.

BREVE DESCRIPCION DEL PROYECTO: El presente proyecto que consiste en el desarrollo e instalacion de una
planta piloto para el acabado automatizado de piezas fundidas de hierro nodular. Este proyecto presenta caracteristicas
de Innovacion incremental en procesos, ya que aungue sus componentes son elementos probados en el mercado, la
conjuncion y funcionalidad de éstos no esta presente en la industria mundial o nacional, sino sélo bajo disefios ad-
doc.

RESULTADOS DEL PROYECTO. Incremento en el nivel de confianza y lealtad del cliente, al mejorar la calidad y
repetitividad del producto. Eliminar las penalizaciones actuales del cliente por re-trabajo de las piezas en sus
instalaciones. Modernizacion de nuestros procesos productivos bajo un esquema de desarrollo tecnoldgico nacional en
colaboracion con la Facultad de Ciencias de la Electronica de la BUAP (FCE - BUAP).

IMPACTOS DEL PROYECTO:

1.- Incremento en la productividad de la produccion del 0.60%. 2.- « Reduccion a 0.10% de la tasa de rechazo de
producto por mal esmerilado. 3.- Incremento en el nivel de confianza y lealtad del cliente, al mejorar la calidad y
repetitividad del producto. 4.- Eliminar las penalizaciones actuales del cliente por re-trabajo de las piezas en sus
instalaciones. 5.- Modernizacion de nuestros procesos productivos bajo un esquema de desarrollo tecnoldgico nacional
en colaboracion con la Facultad de Ciencias de la Electronica de la BUAP (FCE — BUAP). 6.- Mejora en la imagen
proyectada por Rassini Frenos hacia el cliente al modernizar los procesos internos. 7.-Capacitacion al personal
involucrado en el proceso de acabado. 8.- Mejora en la calidad de vida del trabajador al reorientar las actividades de los
trabajadores desde un area potencialmente riesgosa hacia actividades de mayor valor agregado (especializadas), 9.-
Elevacion del nivel de satisfaccion laboral de los operadores asi como el buen clima organizacional



