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Creacion de centro de diserio y desarrollo de prototipos para su uso en la industria automotriz
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PRESIDENCIA DE LA REPUBLICA

OBJETIVO DEL PROYECTO:
Crear un centro de Disefio y Desarrollo de prototipos de mecanismos de sistemas de asientos con aplicaciones
en la industria automotriz.

PRINCIPALES ACTIVIDADES REALIZADAS:

« Capacitacion y formacion de recursos humanos.

* Puesta en marcha de modelo KL

* Gestion de la introduccion de los modelos RU y LAMBDA

BREVE DESCRIPCION DEL PROYECTO:

Crear un centro de Disefio y Desarrollo de prototipos de mecanismos de sistemas de asientos con aplicaciones
en la industria automotriz. Se espera que se tenga un grupo de personas capacitadas para la tarea de diserfio,
manufactura del prototipo, validacion y manufacturabilidad.

RESULTADOS DEL PROYECTO:

» Programa de desarrollo de capacidades.

* Pruebas piloto del programa KL y se validé la calidad de equipo de soldadura

» Se gestiona la introduccion del modelo RU.

IMPACTOS DEL PROYECTO:

Impacto cientifico.- Mediante la realizacion de estudios de soldabilidad se logra incursionar en conocimiento
metalurgico del material utilizado en el proceso, logrando identificar que mediante afectaciones térmicas ocurre
un revenimiento en la martensita, encontrandose un fendmeno conocido como martensita revenida lo cual
reduce la resistencia a la tension en el mismo material martensitico debido a sus cambios de fase.

Impacto Econémico.- Se realiz6 un estudio con los diferentes tipos de metales de aporte (soldadura) y se llego
a la conclusién de que independientemente de la resistencia (mayor resistencia = mayor costo) debido a la
naturaleza de los aceros martensiticos la fractura siempre ocurre en la zona afectada por el calor adyacente al
metal base, por lo cual al elegir un metal de aporte con menor resistencia, lograndose la misma calidad y a
menor costo.




