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CONACYT

OBJETIVO DEL PROYECTO: Desarrollar un sistema y modelo para procesos de manufactura flexibles y avanzados que permita ser configurado en
diferentes tipos y tamafios de prototipos de cigiiefales en la planta piloto de manufactura del Centro i2DEAS, cuyo tiempo de disefio y desarrollo sea
altamente competitivo (16 semanas).

PRINCIPALES ACTIVIDADES REALIZADAS:

»  Elaboracion de Base de Datos Dinamica Bajo Caracteristicas Criticas del Ciguefial
»  Disefio y Desarrollo del Proceso por Software Especializado

»  Simulacién Manufactura Virtual Planta Piloto de Manufactura

»  Capacitacion Especializada Disefio de Cigliefial .

BREVE DESCRIPCION DEL PROYECTO: El tiempo de desarrollo de procesos de manufactura de prototipos de cigiiefiales que se tiene actualmente es de
32 semanas aproximadamente, lo cual coloca a la empresa en una desventaja competitiva con respecto a la consolidaciéon de esta nueva unidad de
negocios. Para lograr ser competitivos en el mercado global, es necesario contar con un tiempo de desarrollo de proceso y manufactura de prototipos no
mayor a 16 semanas. Para lograr dicho objetivo es necesario el desarrollo de un sistema para el disefio de procesos de manufactura flexible que permita
ser configurado para diferentes tipos y tamafios de prototipos de cigliefiales

RESULTADOS DEL PROYECTO: Se desarrolld un sistema integral para procesos configurables de manufactura flexible en la linea de prototipos
utilizando herramientas (software de Ultima generacidn) que permitieron reducir los tiempos de proceso, acceso a la informacion via remota por multiples
involucrados, asi como su revision y aprobacién. Se realizd un modelo virtual de la planta piloto (en Plant Simulation) de manufactura incluyendo el modelo
3D con el cual se obtuvieron datos de eficiencia del proceso, lo cual permitird su flexibilidad y reconfiguracion. Asimismo, se llevaron a cabo cursos
especializados con temas para el disefio de prototipos (cigiefales), analisis de fatiga, motores de combustion interna, entre otros, para el personal de la
empresa dedicado a [+D+i.

IMPACTOS DEL PROYECTO: Se logro desarrollar un sistema integral multidisciplinario que conjunta diversas tecnologias y personal dotado de amplio
conocimiento, propicia mayor productividad, reduce costos de ingenieria e incrementa la rentabilidad de los proyectos desde su fase conceptual hasta la
fabricacion del producto, proporcionando asi beneficios econdmicos para la empresa y atraccion de clientes potenciales. La utilizacidn de las tecnologias
virtuales y de simulacion de procesos reduce al minimo las pruebas fisicas en campo y por ende la utilizacion de maquinaria e insumos, contribuyendo asi a
minimizar el impacto ecolégico ambiental. De manera adicional, durante las pruebas del sistema se lograron coordinar los esfuerzos conjuntos del equipo
de ingenieria, tanto en Disefio, Herramentales, Programaciéon, Simulacion y Administracion del proyecto en una sola plataforma.



